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* Breve historia de Alfa Laval.

 Tecnologias de Deshidratado.

* Fundamentos de la Tecnologia Centrifuga.

* Principales Componentes de Tecnologias Centrifuga

» Optimizacién del proceso de Lodos.
- Parametros clave, control, resultados.

* Uso del loT.

* Conclusiones.

* Preguntas y Respuestas
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Alfa Laval o

- Optimizacion
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Equipos Alfa Laval

- En Plantas de Tratamiento de Aguas Residuales.
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Cloth media fiters for
tertiary treatment

Sequencing batch
reactor systems
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wastewater treatment plants
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Tecnologias de Deshidratado de Lodos. AIAC

- Ventajas y Desventajas
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Fundamentos de |la Tecnologia Centrifuga RASENS
- Ley de Stockes

Vs = Velocidad de sedimentacion.
d = Diametro de la particula.

p = Densidad.

w = Velocidad del bowl.

r = radio del bowl.

n = Viscosidad.
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Principales Componentes de Decanter AP
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Principales Componentes de Decanter AP

- Operacion
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Proceso de Deshidratado de Lodos

- Equipos periféricos necesarios.
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Optimizacion del Proceso

- Principales parametros

Parametros de Proceso Parametros del Decanter (Set-up)
» Flujo masico de alimentacion (Qm) » Velocidad Diferencial (An)
» Tamafno de particula (Adicidn de » Radio Liquido (Ry-r)

polimero) « Velocidad del Bowl (G-force)

 Viscosidad (Calentamiento)
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Optimizacion del Proceso AP

- Parametros de Proceso
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Optimizacion del Proceso

- Sequedad vs Torque.
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Optimizacion del Proceso AP
- Radio Liquido.

Neutral Negativo
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Optimizacion de Proceso
- 2-Touch - Plus
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Integracion al loT

- Optimizacion de Proceso
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Optimizacion de Proceso AP

- Auditoria de Proceso
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Resultados
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Conclusiones. BASIAE

Optimizar tu proceso

» Define el Radio Liquido (neutral, negativo o

em— - ' . positivo).

* Define el flujo de alimentacion ideal.

» Ajusta la velocidad diferencial del tornillo
transportador (An) para optimizar la
sequedad y clarificado.

» Tener histéricos de los parametros de
proceso (An, T, Q etc.)

« Si el rendimiento del equipo no es aceptable,

vuelva a empezar desde el principio

nuevamente.
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Conclusiones

Para Obtener

Clientes Felices.

* Reducir los costos de Polimero.

* Reducir los costos de energia.

* Reducir los costos de disposicion.

* OPEX
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;, Quieres saber mas? TSI

- Da click en el link de la tecnologia de tu interés.

Ll e

Solutions for the &
circular economy ‘

Optimize your wastewater treatment e\am
“ * e Decantador Centrifugo
Espesador de bandas ALDEC Filtro Prensa de bandas

‘ * Q% ASHBROOK ASHBROOK

Equipo de Microfiltracion Intercambiadores de calor en Zero Liquid Discharge
ISO DISC espiral (SHE)
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Tambien puedes contactar a nuestro experto (RIAL

Variables analizadas Ing. José Tomas Robles Pérez

Business Developer Water & Waste Treatment

Mobile: +52 55 4367 8821

tomas.robles@alfalaval.com

www.alfalaval.com

MUCHAS GRACIAS
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